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^Filtermaterial mit verbesserten Inf usionseigenschaf ten 



Beschreibung 

5 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Filtermaterial, bzw. 
-papier mit wesentlich verbesserten Inf usionseigenschaf ten 
dergestalt, dass ein daraus gefertigter und mit einem 
auszulaugenden Gut gefullter B.eutel in kurzerer Zeit als ein 
10 einschlagig bekannter Beutel einen farb- und aromaintensiven 
Aufguss liefert. 

Die Kerstellung von Filtermaterialien fur die Kale- U nd 
Keifif iltration, z.B. Teebeutel, Kaf f eebeutel , Filterbeutel fur 
15 Arcmen und/oder Gewurze und Filterpapiere fur Tee oder Kaffee 
fur die Getrankeindustrie ist auf dsn einschlacicen Fachaebiet 
bekannt . ' 



20 



Im allgemeinen erfolgt die Kerstellung eines Filtermaterial s ir. 
an sich auf dem einschlagigen Fachcebiet bekannter Weise aus ' 
einem Filtergrundmaterial , z.B. aus Naturfasern oder einer 
Korriination aus Naturfasern und synthet ischen Fasern unter 
Verwendung einer Spezialpapiermaschine . 

2jfpr"ln einer ersten Stufe wird eine wassrige Suspension von 

Naturfasern auf ein Papiermaschinensieb aufgebracht, worauf die 
Fasersuspension uber erste Ent was se rung skammern geleitet wird. 
Dabei bildet sich auf dem bewegten Sieb eine erste Faserschicht 
aus den Naturfasern. Im Falle der Herstellung eines 

30 heiSsiegelfahigen Papiers aus sowohl Naturfasern als. auch 

synthet ischen. Fasern werden dann in einer zweiten Stufe die : 
heiEsiegelfahigen synthetischen Fasern in Form einer zweiten 
Suspension bei der Weiterbewegung des Papiermaschinensiebes 
uber zweite Entwasserungskammern gefuhrt, wobei uber den 

35 zweiten Entwasserungskammern eine zweite Schicht aus 

synthetischen Fasern -auf der ersten Schicht abgelagert wird. 
Eei der Weiterbewegung des Papiermaschinensiebes mit den beiden 



aufeinander liegenden Faserschichten wird dann eine Trocknung 
vorgenommen, wobei die synthet ischen Fasern an die erste 
Faserschicht angeschmolzen werden konnen, so dass sie sich mit 
den Naturfasern der ersten Schicht verbinden. 

Hierbei kann es zu einer teilweisen Durchdringung der beiden 
Schichten kommen . 

Das nach der beschriebenen Methode hergestellte 
heiSsiegelfahige oder nicht heiSsiegelfahige Filtermaterial 
wird schliefilich auf Abpackautomaten zu Eeuceln geformt una mi 
Tee gefullt. 

Es ist ublich, tee mit einer hohen Anzahl von feinen 
Teepartikeln abzupacken. Wenn das Teef iltermaterial eine - wi 
auch erwunscht - hohe Porositat, d.h. Lochanzahl aufweist, 
fallen durch die Poren feine Teepartikelchen hindurch, was bei 
Gebrauch una auch beim Transport der Eeutel auSerst unerwunsch 
ist. Eine Moglichkeit diesen Nachteil zu verhindern besteht 
darin, die Poren wesentlich kleiner zu gestalten, so dass der 
Teestaubausfall reduziert wird. Allerdincs nimmt dabei die 
Teeinfusion ab. 

In der EP 94 107 709.1 wird ein Teef iltermaterial beschrieben, 
das aus einer Basisschicht und einer sog. schmelzgeblasenen 
(Meltblown-) Polymerschicht besteht. Bei dem bekannten 
Teef iltermaterial sind ohne nennenswerte Verschlechterung der 
Infusion die notwendigen Poren gegeneinander versetzt, so dass 
der Teeausfall minimiert wird. 

GemaS der US-A-4 289 580 wird die Oberflache des Filterpapiers 
mit einem Netzmittel hydrophiliert . Ferner wird auf der 
Papiermaschine eine hydrodynamische Perforation des 
Filtermaterials durchgef uhrt , urn die Teeinfusion zu optimieren 

Wie erwahnt, ist bei der Verwendung eines Filtermaterials als 
Eeutel fur Tee und andere extrahierbare Fullguter eine schnell 



Auslaugung (Infusion) gewunscht . Bei den derzeit verwendeten 
Teefilterpapieren bildet sich jedoch ohne Bewegung des Beutels 
an der Grenzschicht Wasser - Filterpapier sehr schnell eine 
hohe Konzentration an extrah.ier.tem Tee. Diese hohe 
Konzentration (Sperrkonzentration) behindert eine weitere 
Auslaugung des Fullguts "Tee", da das Konzentrationsgef alle 
zwischen Eeutel innen und Beutel auEen ohne Bewegung "des 
Beutels nicht wieder hergestellt wird. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstellung von 
Filtermaterialien bzw. -papieren insbesondere fur Aufguss- 
getranke, die auch ohne Bewegung in der Auslaugf lussigkeit eine 
optimale Auslaugung des Fullguts ermoclichen. Aufgabe "der 
vorliegenden Erfindung ist ferner, eine Verf ahren'zur 
Kerstellung solcher Filtermaterialien bzw. -papiere anzucshen/ 

Die Losung dieser Aufgabe beruht auf der Erkenntnis, dass teim 
Einarbeiten einer gewissen Menge stark wasserabsorbierender, ■ 
auch als "Superabsorber-Fasern" bezeichneter Fasern. i n d«' 
Filtergrundmaterial das fertige Filtermaterial in Eeutelfo^ ir 
aer Auslaugf lussigkeit nicht mehr bewegt werden muss, um eine 
optimale Auslaugung des Fullguts zu gewahrleisten . ■' 

Gegenstand der ' Erf indung ist somit ein Filtermaterial 
insbesondere zur Herstellung von Filterbeuteln und Filtertfit-n 
fur Aufgussgetranke, welches dadurch gekennzeichnet ist, d~<= 
es Superabsorber-Fasern in einer Menge zwischen 1-70 G-w -% 
bezogen auf das Flachengewicht des Filtermaterials, enthalt '. 

C-egenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zur 
Kerstellung eines Filtermaterials insbesondere zur Kerstellung 
von Filterbeuteln und Filtertuten fur Aufgussmaterialien 
welches dadurch gekennzeichnet ist, dass dem auf der 
Papiermaschine verwendeten Filtergrundmaterial in der 
Nasspartie der Papiermaschine Superabsorber-Fasern in ein<=r 
Menge von 1-70 Gew.-%, bezogen auf des Flachengewicht des 
fertxgen Filtermaterials, einverleibt werden. 



Durch die in das erf indungsgemaSe Filtermaterial 
eingearbeiteten Superabsorber-Fasern wird die oben beschriebene 
Sperrkonzentration an der Beuteloberf lache auch ohne 
mechanische Bewegung des Beutels aufgehoben, da die 
Superabsorber-Fasern bei der Wasserauf nahme eine starke 
Formanderung erfahren, sich bewegen und eine Mikroverwirbelung 
an der Grenzschicht herbeif iihren. Durch diese Mikroverwirbelung 
durch die Superabsorber-Fasern wird das notwendige 
Konzentrationsgefalle an der Papiergrenzf lache wieder 
hergestellt. Das Ergebnis ist eine schnellere Auslaugung des 
Tees bzw. des Fiillgutes. 

Unter den erf indungsgemaS verwendeten stark wasserabsor- 
bierenden Superabsorber-Fasern sind Fasern zu verstehen, die 
unter Quellung groSe Mengen Flussigkeit, wie Wasser, z. B. bei 
freier Quellung innerhalb von etwa 20 min in Abhangigkeit vom 
Elektrolytgehalt der Flussigkeit pro g Faser etwa 25, 30, 50, 
60 Oder sogar 85 g Flussigkeit zu absorbie.ren vermogen (zum 
Vergleich absorbiert herkommlicher Zellstoff nur etwa 3g 
Flussigkeit pro g Faser). Bei den z.B. bereits als Materialien 
fur Kabelabschirraungen oder in Windeln verwendeten, 
erf indungsgemaS einzusetzenden Superabsorber-Fasern handelt es 
sich ublicherweise urn (Meth) Acrylat -Copolymere , z.B. 
Copolymere, die (Meth) Acrylat und Styrol , Acrylat und 
Methacrylat, Vinylacetat und (Meth) Acrylat , Vinylidenchlorid 
und (Meth) Acrylat, Acrylamid und (Meth) Acrylat oder Butadien 
und (Meth) acrylat umfassen. In starker bevorzugter Weise 
handelt es sich bei den erf indungsgemaS verwendeten Copolymeren 
urn quervernetzte Acrylat copolymere , insbesondere urn solche, die 
teilweise in einer Salzform, beispielsweise der Natriumsalzf orm 
vorliegen. Derartige Copolymere sind teilweise auch im Handel, 
z.B. unter der Handelsbezeichnung Oasis 101, m, 112, 121 oder 
122 von Technical Absorbents LTD., Grimsby, GB, oder Fiberan* 
und Fibergarb" von Camelot Technologies, High River, Alberta, 
Kanada erhaltlich. Verwenbar sind auch modifizierte Copolymere 



aus Maleinsaureanhydrid und Isobutylen, z. B . Fibersorb* von 
Camelot Technologies Ltd. . 

Das erfindungsgemaSe Filtermaterial weist ublicherweise e*n 
Flachengewicht zwischen 8 und 90 g/mV vorzugsweise zwiscV-en i 
und 25 g/m 2 auf . Das mit den Superabsorber-Fasern verein^te 
Filtergrundmaterial kann aus Naturfasern und synthetische-f 
Fasern bestehen. Bei den Naturfasern kann es sich 
beispielsweise um solche aus Nadelholzzellstof f und/oder ^baca 
Faser handeln. Wenn es sich bei dem erf indungsgemaSen 
Filtermaterial um ein zweilagiges Filtermaterial handelt ' nach 
die erste Schicht bzw. Lage ublicherweise 60 bis 90 Gew un^ 
die zweite Schicht bzw. Lage 10 bis 40 Gew. -%, bezoo-n au - d „ 
Flachengewicht des Filtermaterxals , aus. Ublicherweise b— e, 
aie erste Schicht aus Naturfasern sowie den erfindunc=g^ ;1 
zuzusetzenden Superabsorber-Fasern. Wenn ein hei£eiegel^c~ 
Filtermaterial hergestellt werden soil, kann erf indungsae-*R~~ 
erne hauptsachlich aus siegelf ahigen Polymerf asern 'bestead- 
zweit.e Schicht auf die erste Schicht aufgebracht werden ' r a , c 
ernalt man ist ein heiSsiegelf ahiges Filtermaterial.. 

Eei Durchfuhrung des erf indungsgemaSen Verfahrens werden c-ie 
Superabsorber-Fasern dem auf der Papiermaschine hergeste^ ten 
Filtergrundmaterial zweckmaSigerweise in einer Menge von 1 bis 

70 Gew.-%, giinstiqerweise 2 hid m r-^,, <> 

a i. wtxfafc ^ Dls 30 Gew.-%, vorzugsweise von 3 

bis 8 Gew.-%, bezogen auf das Flachengewicht des 
Filtermaterials, zugegeben. Die Fasern konnen beim ublic^n 
NaSverfahren im Gemisch mit den Naturfasern eingesetzt 
Die Faserbindung erfolgt wie xiblich uber die naturliche 
Wasserstoffbruckenbindung. Es ist allerdings auch ± 
Superabsorber-Fasern durch eine Latexbindung, . durch eine 
mechanische Verfilzung (Nadelverf ilzung) , durch eine 
hyarodynamische Verfestigung (Wasserstrahlen) oder durch en^ 
thermische Bindung mit geeigneten synthetischen Bindefas^n in 
das Filtermaterial zu integrieren. 



werden. 



Das folgende Beispiel soli die Erfindung naher 
veranschaul ichen . 



Beispiel 

Die im Vergleich zu Teebeuteln ohne Superabsorber-Fasern 
verbesserte Teeinfusioh bei Beuteln, die Superabsorber-Fasern 
beinhalten, ist mit Hilfe eines Extink'tionsmessung nachweisbar 

Fur diese Messung werden Teebeutel eines Gesamtf lachengewichts 
von 12,2 g/m 2 in he rkomtnl ichen Abmessungen aus einem 
Filtergrundmaterial eines Flachengewichts von 11 g/m 2 mit etwa 
1,2 g/m 2 Superabsorber-Fasern Oasis 101 bzw. ohne solche Fasern 
hergestellt und jeweils mit "Schwarztee" gefullt. Ein Teebeute] 
wird mit einer bestimmten Menge kochendem Wassers iibergossen. 
Mit Hilfe eines Pumpwerks wird der entstandene (gefarbte) Tee 
im Kreislauf durch ein Fotometer gefiihrt . Ein Lichtstrahl mit 
einer Wellenlange von 445 nm durchstrahlt die durchgepumpte 
Teefliissigkeit . Die gemessene Extinktion wird digital 
aufgezeichnet. Die Extinktion ist ein MaS fur die Schwachung 
eines Strahls durch Absorption in der Fliissigkeit. Je hoher 
die Extinktion, urn so dunkler ist der TeeaufguE. Die als Figur 
1 beigefugte graphische Darstellung zeigt deutlich, dass z.B. 
bei der iiblichen AufguSzeit von 3 min. der aus 
Filtergrundmaterial und Superabsorber-Fasern hergestellte 
Teebeutel eine 8-10 %ig hohere Extinktion und damit bessere 
Teeinfusion aufweist als der herkommliche Beutel . 

Der Effekt der verbesserten Teeinfusion kann durch erhohte 
Zugabe von Superabsorber-Fasern verbessert werden. Eine - auf 
das Flachengewicht des Filtermaterials bezogene - anteilige 
Menge zwischen 2 und 30 Gew.-%, vorzugsweise 3 und 10 Gew.- 
an Superabsorber-Fasern hat sich als besonders vorteilhaft 
erwiesen . 
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Patentanspruche 
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Filtermaterial,. insbesondere zur Herstellunc von 
Filterbeuteln und Filtertuten fur AufguSge t rank e ; dadurch 
gekennzeichnet, dass es Superabsorber-Fasern in einer Menge 
zwxschen 1-70 Gew.-%, bezogen auf das Flachengewicht des 
Filtermaterials, enthalt. 

2- Filtermaterial nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet 

dass das Flachengewicht zwische^ 8 und 90 „/m* , 

° una yu g/m , vorzuasv/ei=e 
zwaschen 10 und 25 g/m 2 liegt. " 

3- Filtermaterial nach einem cer Anspruche 1 und 2 dad-cV ' 
gekennzeichnet:, dass das Filtercrundmaterial aus Nature!- ' 
wie z.E. Madelholzzellstoff , La---roiz7 P nc-r«f - , - 

Fasern besteht . ■ 

4. Filtermaterial. nach einem cer vorhercehenden Ans^e 
dacurch gekennzeichnet, dass es ,„eilagig aufgebauz ist! TO be< 
dte erste Lege Naturtasern und die Superabsorber-Fasem um^ass 
una auf die erste Lage eine zweite Lace au« sie~el " 
Polymerfasern aufgebracht ist . 

5. Filtermaterial, nach einem cer Anspruche 1 bis - daou-ch 

gekennzeichnet, dass es 2-30 c<~- • *' dcsGUrch 

es ^ 30 Gew.-*, vorzugsweise 3-10 Gew -% 

bezogen auf das Flachengewicht des Filtermaterials 
Superabsorber-Fasern enthalt. 



6 . 



der ZT ah T Z " H « S " llu "9 -"es Filtermaterials nach einem 
der Anspruche 1-5. dadurch gekennzeichnet . dass dem au £ der 

Papiermaschme heraestell t-«=A ru- 

y sceiIten Filcergrundmaterial in der 

Nasspartie der Papiermaschine 1-70 r^w - ■ - „ 

30 ppw c Gew.- <# zweckmaSigerweise 2- 

JU Gew.--s, vorzugsweise 3-fl r<=,, o 

eise j b Gew.--g, Superabsorber-Fasern 

bezogen auf das Flachengewicht c-s ^ilt-^™-, - • i ~ ' ■ 

werden * Utermatenals , einverleibt 



* • z * * 



7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , das = 
die Superabsorber-Fasern durch Latex oder andere cheir-i sche 
Bmdemittel an das ' Filtergrundmacerial gebunden werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnec , dass 
die Superabsorber-Fasern durch mechanische Verf estiou-.g (z B 
Nadelung) an das Filtergrundmaterial gebunden werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , da<=<= 
die Superabsorber-Fasern durch hydrodynamische Verf esriouna a- 
aas Filtergrundmaterial gebunden werden. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anscnlc^ d =c — 
gekennzeichnet, dafi die Superabsorber-Fasern aus eir.er,' 

(Meth) Acrylat -Copolymer besteher.. 



1 1 



Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da:? 



aie Superabsorber-Fasern aus eir.err, cuervernetzcer. 
Acrylatcopolymer, gegebenenf alls in Salzform b~«r^ 



10 



m 



Zusammenf assung 

Beschrieben werden ein Filtermaterial , insbesondere zur 
Herstellung von Filterbeuteln und Filtertuten fur 
AufguJSgetranke, welches aufgrund seines Gehalts an groSe Mengen 
Flussigkeit absorbierenden Superabsorber-Fasern auch ohne 
Bewegung in der Auslaugf lussigkeit eine optimale Auslaugung des 
auszulaugenden PQllguts ermoglicht, sowie ein Verfahren zur 
Herstellung eines solchen Filtermaterials . 
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Extinktion bei 445 nm 
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